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Significativi investimenti finanziari vengono
messi in campo per ottenere questo target nello
sviluppo del prodotto.

Grazie alle più recenti tecnologie le nostre idee
possone essere tradotte agevolmente in
"prodotto finito" in accordo con le aspettative
dell'Ambiente.

Tutti i componenti, individualmente, e la
macchina come insieme, vengono testati in
conformità delle necessità di adesione alle
aspettative ambientali.

Tutte le volte che iniziamo un nuovo
progetto, la protezione ambientale è un
argomento prioritario.
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Pietre miliari
Performance  dal  1970

Misure Ambientali rilevanti ..... ..... e relativi risultati

1973 Installazione di precipitatori per
carburanti e oli

1970 Veniciatura a polvere introdotta al
posto dello spray liquido

1980 Modifica del sistema di riscaldamento
centralizzato (combinato gas/petrolio)

1974 Introduzione di polveri prive di piombo

1973 Controllo nel drenaggio dell'acqua di
superficie

1974 Riduzione di emissione di sostanze
pericolose

1970 80 % delle parti in metallo ricevono
questo trattamento:
• Riduzione di emissione di solventi
• Miglioramento della protezione dalla
corrosione

1980 Riduzione di emissioni periocolose =
utilizzo di petrolio solo per i momenti con
temperature più rigide
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Pietre miliari
Performance dal 1970

1984 Miglioramento degli skimmer nella
cabina di verniciatura

1990 Uso di polveri non velenose,
conferimento meno inquinante, riduzione di
emissione di sostanze pericolose
Aree di lavoro migliorate

Misure Ambientali rilevanti ..... ..... e relativi risultati

1984 Ottimizzazione dei cicli di recupero –
Costi di conferimento più contenuti

1990 Introduzione polveri prive di cadmio
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Pietre miliari
Performance dal 1970

1991 Sviluppo di un nuovo concetto di
conferimento dello sporco

1995 Nessuna necessità di utilizzo di agenti
chimici per l'asportazione delle vernici  o di
contatto con agenti chimici pericolosi,
termina l'utilizzo di solventi pericolosi e le
polveri di verniciatura sono ora prive di
additivi pericolosi

Misure Ambientali rilevanti ..... ..... e relativi risultati

1991 Costi di conferimento minimizzati,
raccolta differenziata , protezione del
terreno con utilizzo di fogliame, drenaggio
delle acque reso più "pulito".

1995 Installazione di un reattore di pirolisi:
introduzione  di polveri prive di TIGC



��������	
���
��������
����weiter home

�����������

Pietre miliari
Performance dal 1970

2001 Installazione di un nuovo sistema di
verniciatura a polvere

2002 Riduzione emissioni del rumore

Misure Ambientali rilevanti ..... ..... e relativi risultati

2001 Minimo utilizzo di acqua pulita

2002 Chiusura del tetto dell'atrio di
ricevimento

2003 Introduzione del EMS in accordo con
DIN EN ISO 14001  e  EMAS II

2004 Con l'introduzione di EMS
raggiungiamo i target relativi alla
conformità con i programmi ambientali
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Gruppo Hako
Responsabilità
Sociale
Corporativa

Grazie per la vostra attenzione


